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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации 

 

1.1. Область применения программы 

 Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специаль-

ности среднего профессионального образования 15.02.14 Оснащение средства-

ми автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям), 

входящей в состав укрепленной группы специальностей  15.00.00 Машиностро-

ение.       

 

1.2  Место дисциплины в структуре образовательной программы: профес-

сиональный цикл 

    1.3 Цели и задачи профессионального модуля – требования к результа-

там освоения профессионального модуля 

 В результате  изучения  профессионального модуля  студент  должен  

освоить основной   вид деятельности «Осуществление текущего мониторинга 

состояния систем автоматизации» и  соответствующие ему 

профессиональные компетенции: 

Код Общие компетенции 
ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам; 

ОК 2 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельно-

сти; 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное разви-

тие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать 

знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК 4 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Рос-

сийской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста; 

ОК 9 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках. 

 

Код Профессиональные компетенции 
ПК 4.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы систем 

автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической доку-

ментации для выявления возможных отклонений. 

ПК 4.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов си-

стем для выбора методов и способов их устранения 

ПК 4.3. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов оборудования и ре-

монту систем в рамках своей компетенции 

Спецификация ПК/ разделов профессионального модуля 
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Формируемые 

компетенции 

Название раздела 

Практический опыт Умения Знания 

ОК 1 Выбирать способы 

решения задач про-

фессиональной дея-

тельности примени-

тельно к различным 

контекстам; 

распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части; определять этапы 

решения задачи; выявлять 

и эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы; 

составить план действия; 

определить необходимые 

ресурсы; 

владеть актуальными 

методами работы в про-

фессиональной и смеж-

ных сферах; реализовать 

составленный план; оце-

нивать результат и по-

следствия своих дей-

ствий (самостоятельно 

или с помощью настав-

ника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, 

в котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и 

ресурсы для решения 

задач и проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

алгоритмы выполне-

ния работ в профес-

сиональной и смеж-

ных областях; мето-

ды работы в профес-

сиональной и смеж-

ных сферах; струк-

туру плана для ре-

шения задач; поря-

док оценки резуль-

татов решения задач 

профессиональной 

деятельности 

ОК 2 Использовать совре-

менные средства по-

иска, анализа и ин-

терпретации инфор-

мации и информаци-

онные технологии для 

выполнения задач 

профессиональной де-

ятельности; 

определять задачи для 

поиска информации; 

определять необходимые 

источники информации; 

планировать процесс по-

иска; структурировать 

получаемую информа-

цию; выделять наиболее 

значимое в перечне ин-

формации; оценивать 

практическую значи-

мость результатов поис-

ка; оформлять результа-

ты поиска 

номенклатура ин-

формационных ис-

точников применяе-

мых в профессио-

нальной деятельно-

сти; приемы струк-

турирования инфор-

мации; формат 

оформления резуль-

татов поиска инфор-

мации 

ОК 3 Планировать и реали-

зовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в про-

фессиональной сфере, 

использовать знания 

по финансовой гра-

определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в профес-

сиональной деятельно-

сти; применять совре-

менную научную про-

фессиональную терми-

нологию; определять и 

выстраивать траектории 

содержание актуаль-

ной нормативно-

правовой докумен-

тации; современная 

научная и професси-

ональная терминоло-

гия; возможные тра-

ектории профессио-

нального развития и 
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мотности в различных 

жизненных ситуаци-

ях; 

профессионального раз-

вития и самообразования 

самообразования 

ОК 4 Эффективно взаимо-

действовать и рабо-

тать в коллективе и 

команде; 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, руковод-

ством, клиентами в ходе 

профессиональной дея-

тельности 

психологические ос-

новы деятельности  

коллектива, психо-

логические особен-

ности личности; ос-

новы проектной дея-

тельности 

ОК 5 Осуществлять устную 

и письменную комму-

никацию на государ-

ственном языке Рос-

сийской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и куль-

турного контекста; 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять до-

кументы по профессио-

нальной тематике на 

государственном языке, 

проявлять толерантность 

в рабочем коллективе 

особенности соци-

ального и культур-

ного контекста; пра-

вила оформления 

документов и по-

строения устных со-

общений. 

ОК 9 Использовать инфор-

мационные техноло-

гии в профессиональ-

ной деятельности 

применять средства ин-

формационных техноло-

гий для решения про-

фессиональных задач; 

использовать современ-

ное программное обес-

печение 

современные сред-

ства и устройства 

информатизации; 

порядок их приме-

нения и программ-

ное обеспечение в 

профессиональной 

деятельности 

Дескрипторы профессиональных компетенций 

ПК 4.1 контроле текущих па-

раметров и фактиче-

ских показателей рабо-

ты систем автоматиза-

ции в соответствии с 

требованиями норма-

тивно-технической до-

кументации для выяв-

ления возможных от-

клонений; 

 

осуществлять техниче-

ский контроль соответ-

ствия параметров 

устройств и функцио-

нальных блоков систем 

автоматизации установ-

ленным нормативам; 

выбирать методы диагно-

стики и средства измере-

ний для выявления при-

чин неисправностей и от-

казов; 

на основе показателей 

технических средств диа-

гностики оценивать рабо-

тоспособность устройств 

и функциональных бло-

ков систем автоматиза-

ции; 

рассчитывать показатели 

надежности устройств и 

функциональных блоков 

систем автоматизации; 

 

типовые средства из-

мерений систем авто-

матизации, их область 

применения, устрой-

ство и конструктив-

ные особенности; 

основные технологи-

ческие параметры 

устройств и функцио-

нальных блоков си-

стем автоматизации и 

методы их измерения; 

технические и метро-

логические характе-

ристики устройств и 

функциональных 

блоков систем авто-

матизации; 
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ПК 4.2. осуществлять диагно-

стику причин возмож-

ных неисправностей и 

отказов систем для вы-

бора методов и спосо-

бов их устранения 

выявлять причины неис-

правностей и отказов 

устройств и функцио-

нальных блоков систем 

автоматизации с помо-

щью визуального кон-

троля и технической диа-

гностики; 

вести постоянный учет 

отказов, сбоев для выяв-

ления и устранения при-

чин их возникновения; 

диагностике причин воз-

можных неисправностей 

и отказов систем для вы-

бора методов и способов 

их устранения; 

 

методы диагностики и 

восстановления рабо-

тоспособности 

устройств и функцио-

нальных блоков си-

стем автоматизации; 

показатели надежно-

сти элементов систем 

автоматизации; 

правила эксплуатации 

устройств и функцио-

нальных блоков си-

стем автоматизации; 

 

ПК 4.3. организовывать работы 

по устранению непола-

док, отказов оборудо-

вания и ремонту си-

стем в рамках своей 

компетенции 

организовывать и контро-

лировать работу персона-

ла по проведению теку-

щего ремонта средств и 

систем контроля, функци-

ональных блоков систем 

автоматического управ-

ления с помощью измере-

ний и испытаний. 

организации работы по 

устранению неполадок, 

отказов оборудования и 

ремонту систем в рамках 

своей компетенции. 

порядок и периодич-

ность планово-

предупредительного и 

профилактического 

ремонта. 

 

 

1.4.  Количество  часов  на  освоение  программы профессионального 

модуля:  

Учебным планом для данного профессионального модуля определено: 

образовательная  нагрузка обучающегося устанавливается в объёме 456 ча-

сов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 240  часов;  

учебная практика – 36 часов; 

производственная практика –180 часа. 
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2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Тематический план профессионального модуля 

Коды профессио-

нальных компетен-

ций 

Наименования разделов профессио-

нального модуля* 

Всего ча-

сов 

(макс. 

учебная 

нагрузка и 

практики) 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 
Практика  

Обязательная аудиторная учебная 

нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося 

Учебная, 

часов 

Производственная 

(по профилю спе-

циальности), 

часов 

 
Всего, 

часов 

в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

Всего, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ОК 1-5,9 ПК 4.1-4.2 МДК.04.01. Осуществление текуще-

го мониторинга состояния систем 

автоматизации 

140 140 50   - - - 

ОК 1-5,9 ПК 4.3 МДК.04.02. Организация работ по 

устранению неполадок и отказов 

автоматизированного оборудования 100 100 40 -  - - - 

ОК 1-5,9 ПК 4.1 Учебная практика 
36      36  

ОК 1-5,9 ПК 4.2-4.3 Производственная практика. Вы-

полнение работ по профессии  Сле-

сарь-ремонтник 

180  180 

 Всего: 456 240 90    36 180 
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2.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ) 
 
Наименование разделов про-

фессионального модуля (ПМ), 

междисциплинарных курсов 

(МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

работа обучающихся, курсовая работ (проект)  

Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Раздел ПМ 1. Выбор и анализ 

систем, приборов и средств ав-

томатизации с учетом специфи-

ки технологических процессов 

 456  

МДК.04.01. Осуществление те-

кущего мониторинга состояния 

систем автоматизации 

 140 

МДК 04.01. Раздел 1  7 семестр  114 

Тема 1.1. Системы управления 

и выбор параметров и средств 

автоматизации 

Содержание учебного материала 18 

1 Классификация технологических объектов управления (ТОУ) ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

2 Классификация систем управления ТОУ ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

3 Пункты управления ТОУ: местные, центральные, диспетчерские ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

4 Выбор  регулируемых параметров  ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 5 Выбор регулируемых каналов внесения воздействий  

6 Выбор контролируемых и сигнализируемых параметров ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

7 Выбор систем автоматической защиты и блокировки ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

8 Выбор средств связи с объектом ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

9 Выбор средств отображения информации  ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

Тема 1.2 Техническое обеспече-

ние систем автоматизации 

 

 

 

 

 

 

Содержание 14  

10 Системы контроля местные и дистанционные. Структурные схемы систем контроля ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

11 Схемы сигнализации технологических параметров технологических параметров  с центральным ре-

ле 

ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

12 Схемы сигнализации с пульс-парой ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

13 Схемы автоматической блокировки ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 
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14 Схемы автоматической защиты ОК 1-5,9 

 ПК 4.1-4.2 

15 Локальные схемы автоматического регулирования ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

16 Системы автоматического регулирования с использованием контроллеров ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

Тема 1.3. Автоматизация типо-

вых процессов 

 

Содержание учебного материала 14  

17 Автоматизация процесса смешивания жидкостей ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

18 Автоматизация процесса фильтрации жидких  и газовых сред ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

19 Автоматизация процесса   охлаждения жидких и газовых сред ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

20 Автоматизация процесса абсорбции газа в производстве серной кислоты ОК 1-5,9 

 ПК 4.1-4.2 

21 Автоматизация процесса реакторов в производстве минеральных удобрений ОК 1-5,9 

 ПК 4.1-4.2 

22 Автоматизация процессов перемещения твердых сыпучих материалов ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

23 Автоматизация процессов нагревания жидких и газовых сред ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

Практические занятия 38  

1 Разработка функциональной схемы автоматизации очистки воды для парогенератора 

2 Разработка функциональной схемы  автоматизации установки получения суперфосфорной кислоты 

3 Разработка функциональной схемы автоматизации установки непрерывной фильтрации вискозы 

4 Разработка функциональной схемы автоматизации установки получения резинового клея 

5 Разработка функциональной схемы автоматизации процесса абсорбции 

6 Разработка функциональной схемы автоматизации подогрева воздуха для БГС 

7 Разработка функциональной схемы автоматизации производства аммофоса 

8 Разработка функциональной схемы автоматизации печи для получения сернистого газа 

9 Разработка функциональной схемы автоматизации производства жидких кормовых добавок 

10 Разработка функциональной схемы автоматизации процесса нейтрализации промышленных стоков 

11 Автоматизация процесса дозирования твердых сыпучих материалов 

12 Автоматизация процесса приготовления щелочных и кислых растворов 

13 Автоматизация процесса  мерсеризации целлюлозы 

14 Автоматизация процесса приготовления вискозы в ксантогенаторах барабанного типа 

15 Автоматизация процесса приготовления вискозы в ксантогенаторах барабанного типа 

16 Автоматизация экструдера в  производстве резинотехнических изделий 

17 Автоматизация процесса экстракции фосфорной кислоты 

18 Автоматизация производства монокальций фосфата 

19 Автоматизация водооборотных систем. Автоматизация очистных сооружений 
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Тема 1.4. Комплексы техниче-

ских средств автоматизации 

Содержание учебного материала 20  

24 Роль, задачи, значение комплексов технических средств в автоматизации. Классификация микро-

процессорных технических комплексов, состав и структура КТС 

ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

25 Многофункциональный технический контроллер МФК 4000 и его модификации. Назначение, струк-

турная схема 

ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

26 Назначение и функциональные возможности модулей МФК 4000 ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

27 Комплекс аналоговых средств «Каскад-2». Назначение, структурная схема. ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

28 Назначение и функциональные возможности блоков и модулей комплекса Каскад 2 ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

29 Комплекс технических средств УКТС и его модификации. Назначение, структурная схема ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

30 Назначение и функциональные возможности модулей комплекса УКТС  ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

31 Программируемый микропроцессорный контроллер ДЕКОНТ 182. Назначение, структурная схема ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

32 Назначение и функциональные возможности  модулей комплекса ДЕКОНТ 182 ОК 1-5,9 

 ПК 4.1-4.2 

33 Микропроцессорный контроллер ТРМ 32. Назначение, структурная схема ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

Практические занятия 10  

20 Составление функциональной схемы автоматизации на базе МФК 1500 

21 Составление функциональной схемы автоматизации с использованием комплекса «Каскад-2» 

22 Составление функциональной схемы автоматизации с использованием комплекса УКТС 

23 Составление функциональной схемы автоматизации с использованием комплекса ДЕКОНТ 182 

24 Составление функциональной схемы автоматизации с использованием комплекса ТРМ 32 

МДК 04.01. Раздел 2.     

Тема 1.5. Измерительные пре-

образователи комплексов тех-

нических средств 

Содержание учебного материала 24 

34 Преобразователи давления «Метран». Назначение,  разновидности, принцип действия, области при-

менения  

ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

35 Расходомер, основанный на базе напорной осредняющей трубки Аннубар 485, назначение, кон-

струкция, принцип действия 

ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

36 Расходомер счетчик с цифровой индикацией и интерфейсной связью РСЦ, назначение, устройство, 

принцип действия 

ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

37 Датчики давления АИР – 10 Н и малогабаритные КОРУНД, устройство, принцип действия, область 

применения 

ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

38 Измерительные преобразователи температуры системы МЕТРАН. Принцип действия, назначение и 

конструктивные особенности 

ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

39 Концентратомер жидкости АЖК – 3101.К,  принципиальная схема, работа, область применения ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 
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40 Анализатор жидкости кондуктометрический АЖК 3101.М, принципиальная схема, принцип дей-

ствия, область применения 

ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

41 Прибор для измерения рН водных растворов КВАРЦ рН/2,  устройство, принцип действия, область 

применения 

ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

42 Пневмоэлектрические и электропневматические преобразователи унифицированных сигналов  ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

43 Гидростатические и пьзометрические уровнемеры. Устройство и принцип действия микропроцес-

сорного преобразователя уровня буйкового УБЭ-М.  

ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

44 Уровнемер радиоволновый УР 203 Ех ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

45 Преобразователь температуры с дистанционной передачей сигнала типа Метран,  принципиальная 

схема, работа, настройка 

ОК 1-5,9  

ПК 4.1-4.2 

Практические занятия 2  

Раздел ПМ 2. Разработка и мо-

делирование узлов, блоков, 

устройств и систем автоматиче-

ского управления 

 100 

МДК.04.02. Организация работ 

по устранению неполадок и от-

казов автоматизированного 

оборудования  

100 

Тема 2.1. Общие сведения по 

оформлению текстовых доку-

ментов проектов систем авто-

матизации 

Содержание учебного материала 8 

1 Составление текстовых документов проекта автоматизации промышленного объекта ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

2  Правила оформления текстовых документов проектов согласно требованиям ГОСТ 2.105-95 ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

3 Общие требования по оформлению пояснительной записки дипломных и курсовых проектов авто-

матизации технологических процессов 

ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

4 Содержание разделов пояснительных записок курсовых и дипломных проектов автоматизации тех-

нологических процессов 

ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

Тема 2.2. Общие требования к 

содержанию и оформлению 

графической части  проектов 

систем автоматизации 

Содержание учебного материала 8  

5 Содержание графической части проекта автоматизации технологического процесса ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

6 Содержание графической части курсового и дипломного проекта автоматизации технологического 

процесса 

ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

7 Общие требования по оформлению графической части курсового и дипломного проекта ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

8 Требования ЕСКД  и ЕСТД  к оформлению графической части курсового и дипломного проекта ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

Тема 2.3. Структурные и функ-

циональные схемы управления 

Содержание учебного материала 14  

9 Структурные схемы систем автоматического управления технологическим процессом   
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и автоматизации технологиче-

ского процесса 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10 Функциональные схемы систем  автоматического управления технологическим процессом ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

11 Состав и содержание функциональной схемы автоматизации технологического процесса ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

12 Требования и особенности при выполнении функциональных схем автоматизации технологическим 

процессом 

ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

13 Выполнение и особенности построения локальных систем автоматизации технологическим процес-

сом 

ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

14 Выполнение и особенности построения функциональных схем автоматизации технологическим 

процессом с применением системы управления, построенной на базе микропроцессорного контрол-

лера 

ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

15 Выполнение и особенности построения функциональных схем автоматизации технологическим 

процессом с применением систем управления, построенных на базе вычислительной техники 

ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

Практические занятия 18  

1 Составление и упрощение схемы технологического процесса по индивидуальному заданию 

2 Определение мест установки датчиков и преобразователей на технологическом оборудовании и тру-

бопроводах 

3 Выполнение  функциональной схемы автоматизации для упрощенного технологического процесса с 

использованием локальной системы автоматизации 

4 Разработка и подбор таблицы для автоматизации процесса с помощью микропроцессорных кон-

троллеров 

5 Выбор системы управления,  контроля, регулирования и сигнализации технологическими парамет-

рами на упрощенной схеме технологического процесса 

6 Выполнение функциональной схемы автоматизации для упрощенного технологического процесса на 

базе микропроцессорных контроллеров 

7 Выбор первичных средств для измерения технологических параметров по функциональной схеме 

автоматизации 

8 Выбор измерительных преобразователей и вторичных приборов по функциональной схеме автома-

тизации 

9 Составление спецификации на средства измерений и средства автоматизации на основании функци-

ональной схемы автоматизации 

Тема 2.4. Заказные специфика-

ции на оборудование, средства 

автоматизации, измерения и 

монтажные изделия систем ав-

томатического управления тех-

нологическими процессами 

Содержание учебного материала 4 

16 Назначение и содержание спецификаций в проектах автоматизации технологических процессов. 

Форма и содержание спецификации на средства измерений (СИ) и средства автоматизации (СА) 

ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

17 Форма и содержание спецификации на монтажные изделия, материалы и оборудование. Иерархия 

при построении спецификации 

ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

Практические занятия 2  

10 Составление примерной спецификации на монтажные изделия, материалы и оборудование для по-

строения функциональной схемы автоматизации 

Тема 2.5. Чертежи общих видов 

щитов и пультов. Монтажно-

Содержание учебного материала 12 

18 Содержание и порядок построения чертежа общего вида щита для размещения средств измерения, ОК 1-5,9 
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коммутационные схемы  щитов мнемосхем, органов управления и устройств сигнализации ПК 4.3 

19 Вид на фронтальную плоскость щита. Технические требования при изготовлении щита ОК 1-5,9 

ПК 4.3 20 Перечень составных частей  щита. Изображение фрагментов щита. Таблица надписей в табло и рам-

ках 

21 Вид на внутреннюю плоскость щита. Технические требования. изображение фрагментов щита ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

22 Содержание и порядок построения монтажно-коммутационной схемы щита ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

23 Технические требования и особенности при выполнении монтажно-коммутационной схемы щита ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

Практические занятия  10  

11 Выбор типа и исполнения щита для размещения средств измерений и средств автоматизации по ин-

дивидуальному заданию 

12 Размещение приборов и вспомогательных устройств на монтажных полях выбранного щита 

13 Графическое выполнение чертежа общего вида щита по индивидуальному заданию 

14 Выбор схем подключения приборов устанавливаемых на щите 

15 Графическое выполнение монтажно-коммутационной схемы щита  

Тема 2.6. Принципиальные 

электрические и пневматиче-

ские схемы систем автоматиче-

ского управления 

Содержание учебного материала 6 

24 Общие требования при выполнении электрических схем систем автоматического управления ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

25 Общие требования при выполнении пневматических схем систем автоматического управления ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

26 Маркировка электрических цепей и трубных пневматических линий. Поясняющие надписи ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

Практические занятия 4  

16 Составить схему управления электрическим устройством по индивидуальному заданию 

17 Составить схему управления пневматическим устройством по индивидуальному заданию 

Тема 2.7. Принципиальные 

электрические и пневматиче-

ские схемы питания 

Содержание учебного материала 4 

27 Общие требования при выполнении принципиальных схем электрического питания ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

28 Общие требования при выполнении принципиальных схем пневматического питания ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

Практические занятия 4  

18 Составить схему электрического питания приборов по индивидуальному заданию 

19 Составить схему пневматического питания приборов по индивидуальному заданию 

Тема 2.8. Схемы внешних элек-

трических и трубных проводок  

Содержание учебного материала 4 

29 Состав и содержание схем внешних электрических и трубных проводок. Общие требования при их 

выполнении 

ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

30 Монтажные символы и условные графические изображения на схемах внешних электрических   

проводок. Линии связи и их маркировка 

ОК 1-5,9 

ПК 4.3 

Практические занятия 2  
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20 Выполнение схемы внешних электрических проводок  для термоэлектрических систем по индиви-

дуальному заданию 

Учебная практика 

1. Изучить принцип работы системы сигнализации  

2. Изучить принцип работы системы защиты и блокировки  

3. Изучить гидромеханические технологические процессы 

4. Изучить тепловые технологические процессы 

5. Изучить массообменные технологические процессы 

6. Изучить механические технологические процессы 

36 

Производственная практика 

Виды работ: 

180 

1. Изучение документов регламентирующих внутренний распорядок предприятия 

2 Изучение документов по технике безопасности и охране труда на предприятии Прохождение инструктажа по охране труда и технике без-

опасности. 

3. Прохождение вводного инструктажа на рабочем месте. Ознакомление с местом прохождения практики. 

4. Изучение технологического процесса на рабочем месте, согласно задания на практику. Определение основных технологических параметров. 

5. Изучение функциональной схемы автоматизации  технологического процесса согласно задания на практику. 

6. Изучение средств измерений и средств автоматизации технологического процесса на рабочем месте, согласно задания на практику. 

7. Изучение средств измерений и средств автоматизации технологического процесса на рабочем месте, согласно задания на практику. 

8. Изучение конструкции и вида щитов, особенности их расположения в щитовых помещениях, используемых для размещения приборов изу-

чаемого технологического процесса 

9. Изучение схемы внешних электрических и трубных соединений для данного технологического процесса 

10. Изучение плана расположения оборудования и размещения средств измерений и средств автоматизации на нем 

11. Принцип действия, конструкция и особенности монтажа приборов  измерения температуры для данного технологического процесса 

12 Принцип действия, конструкция и особенности монтажа приборов  измерения давления и разряжения для данного технологического про-

цесса 

13 Принцип действия, конструкция и особенности монтажа приборов измерения уровня гидростатическим методом для данного технологиче-

ского процесса 

14. Принцип действия, конструкция и особенности монтажа приборов измерения уровня пьезометрическим методом для данного технологиче-

ского процесса 

15. Принцип действия, конструкция и особенности монтажа приборов для измерения расхода методом переменного перепада давления для 

данного технологического процесса 

16. Принцип действия, конструкция и особенности монтажа электромагнитных расходомеров для данного технологического процесса 

17. Принцип действия, конструкция и особенности монтажа  кондуктометрических концентратомеров для данного технологического процесса 

18. Принцип действия, конструкция и особенности монтажа приборов для измерения рН среды для данного технологического процесса 

19. Принцип действия, конструкция и особенности монтажа приборов для измерения уровня сыпучих и порошковых материалов 

20. Принцип действия, конструкция и особенности монтажа электрических исполнительных механизмов для данного технологического про-

цесса 

21. Принцип действия, конструкция и особенности монтажа пневматических исполнительных механизмов для данного технологического про-

цесса 

22. Принцип действия, конструкция и особенности монтажа вторичных одноканальных регистрирующих приборов  для данного технологиче-
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ского процесса 

23. Принцип действия, конструкция и особенности монтажа вторичных многоканальных регистрирующих  приборов  для данного технологи-

ческого процесса 

24. Принцип действия, конструкция и особенности монтажа вторичных регистрирующих приборов, представляющих информацию в виде гра-

фиков 

25. Особенности установки средств измерений и средств автоматизации на местных щитах размещаемых в непосредственной близости к тех-

нологическим объектам 

26 Способы защиты чувствительных элементов датчиков и преобразователей от влияния физических и химических свойств среды 

27 Способы защиты датчиков и преобразователей от влияния внешней окружающей среды 

28. Способы защиты вторичных измерительных приборов от влияния окружающей среды  

29. Изучение материалов используемых для монтажа электрических проводок на технологическом объекте 

30. Изучение материалов используемых для  монтажа трубных  проводок на технологическом объекте 

31. Изучение способов монтажа электрических проводок для данного  технологического объекта 

32 Изучение способов монтажа трубных проводок для данного  технологического объекта 

33. Способы маркировок проводов, кабелей и трубных проводок на конкретном технологическом объекте 

34. Особенности монтажа импульсных линий при измерении давления, расхода и уровня на конкретном технологическом объекте 

35. Изучение правил введения поправочных коэффициентов в показания приборов в зависимости от способа монтажа приборов и вида измеря-

емой среды при измерении давления, уровня и расхода 

36. Изучение методов автоматического проектирования систем автоматизации технологических процессов на предприятии 

37. Сравнительный анализ использования локальных систем автоматизации и систем, построенных на базе микропроцессорной техники 

38. Экономическая эффективность в использовании систем управления на базе микропроцессорных контроллеров 

39. Экономическая эффективность в использовании систем управления на базе многокаскадных систем 

40. Экономическая эффективность в использовании систем управления на базе каскадно-связанного регулирования 

41. Экономическая эффективность в использовании систем управления процессом на базе упрощенных локальных схем 

42. Формирование отчетной документации по результатам работ 

                                                                                                                                                                                   Всего: 456 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспече-

нию 
Кабинет «Автоматического управления; автоматизации технологических процессов» 

Технические средства обучения: 

Информационные стенды: 

 «Электрические провода и кабели»-1 шт., 

 «Монтажные и трубные изделия»-1 шт., 

 «Технический бююлетень»-1шт.,  

«Электробезопасность»-3шт., 

 «Дипломный проект»-1 шт.,  

«Условные обозначения на средства автоматизации»-1 шт. 

Лабораторное оборудование "Основы автоматизации производства" ГалСен ОАП1-С-Р. 

Пресс ГУМП-300 – 1 шт. 

Стенд-электроустановка для проведения лабораторных работ – 2 шт. 

Разветвитель сигнала GVS122 VGA на 2 монитора. 

Сетевой фильтр ippon BK252 5м (6 розеток) черный. 

Колонки SVEN SPS-619, 2.0, черный, 

Интерактивный комплекс 75W21K-U – шт. 

 

Лаборатория «Автоматизации технологических процессов: монтажа, наладки, ре-

монта и эксплуатации систем автоматического управления: типовых элементов, 

устройств систем автоматического управления и средств измерений: автоматизации 

производства» 

Технические средства обучения: 

«Щит управления технологической установкой» -1 шт., 

 «Стенд для проведения монтажных работ по электрическим и трубным проводкам» - 3 

шт.; 

«Стенд для испытания манометров» - 1 шт.; 

 «Технологическая установка» - 1шт. 

Плакаты: «Электробезопасность»-3 шт. 

Кабинет «Инженерной графики; технического черчения» 

Технические средства обучения: 

компьютер – 1шт.; 

плакаты по направлению – 5 шт.; 

проекционное оборудование (экран, проектор) 

Электронный курс лекций. Раздел 2 «Проекционное черчение» по дисциплине «Инженер-

ная графика» 

Электронный курс «Построение плоского составного сечения прокатного профиля» в 

КОМПАС-3D по предмету «Инженерная графика» 

Студия «Инженерной и компьютерной графики» 

Технические средства обучения: 

Персональный компьютер студента-14 шт.,  

Персональный компьютер преподавателя-1 шт.,  

мультимедийный экран – 1шт.,  

Проектор «BENQ»-1 шт. 
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3.2. Информационное обеспечение обучения 

 
Для реализации программы библиотечный фонд имеет печатные и/или электрон-

ные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для использования в 

образовательном процессе. 

 

3.2.1. Печатные издания 

Автоматизация технологических процессов: учебник для студ. учреждений сред. 

проф. образования / В.Ю.Шишмарев. — 7-е изд., испр. — М. : Издательский центр «Ака-

демия», 2016. — 352 с.  

Андреев С.М., Парсункин Б.Н. Разработка и моделирование несложных систем ав-

томатизации с учетом специфики технологических процессов, ОИЦ «Академия», 2017 

Пантелеев, В. Н.  Основы автоматизации производства. Лабораторные работы:- М.: 

изд.центр, « Академия», 2017.  

Пантелеев, В. Н.  Основы автоматизации производства: Москва,изд.центр «Акаде-

мия», 2017. - 208 с 

Шишмарев, В.Ю. Метрология, стандартизация, сертификация и техническое регу-

лирование: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования – М.: Издательский 

центр «Академия», 2016. 

3.2.2. Дополнительные источники: 

Автоматизация технологических процессов и производств: Учебник/ А.Г. Схирт-

ладзе, А.В. Федотов, В.Г. Хомченко. – М.: Абрис, 2016. – 565 с.: ил.  

Зайцев, С.А., Толстов, А.Н., Грибанов, Д.Д.. «Метрология, стандартизация и сер-

тификация в энергетике»:–М. : Издательский центр «Академия», 2017. - 224 с. 

Интернет-ресурсы:  

1).http://window.edu.ru/catalog?p_rubr=2.2.75.2.4 

2).http://techlibrary.ru/. 

3).http://ntb.misis.ru:591/OpacUnicode/index.php?url=/auteurs/view/9320/source:default 

4).http://podstanc.ru/load/tekhnicheskie spravochniki/montazh sredstv izmerenij i avtom-

atizacii spravochnik pod red  a s kljueva djvu/2-1-0-6 

 

3.3. Общие требования к организации образовательного процесса 
Освоение ПМ.01 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем 

автоматизации с учетом специфики технологических процессов производится в 

соответствии с учебным планом по специальности 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств(по отраслям)и календарным 

учебным графиком. Образовательный процесс организуется по расписанию занятий. 

График освоения ПМ предполагает последовательное освоение МДК. 01.01. 

Осуществление анализа решений для выбора программного обеспечения в целях 

разработки и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе 

технического задания,МДК.01.02. Тестирование разработанной модели элементов систем 

автоматизации с формированием пакета технической документации Освоению ПМ 

предшествует обязательное изучение учебных дисциплинОП.13Основы электротехники и 

электроники, ОП.14 Основы проектирования технологической оснастки,ОП.12 

Моделирование технологических процессов, ОП.02Метрология, стандартизация и 

сертификация, ОП.03 Технологическое оборудование и приспособления. При проведении 

практических занятий деление группы студентов на подгруппы не предусмотрено. С 

целью методического обеспечения прохождения учебной и производственной практики, 

разрабатываются методические рекомендации для студентов. 
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3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
         Квалификация педагогических работников образовательной организации должна от-

вечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках, и 

(или) профессиональных стандартах. Требования к квалификации педагогических кадров, 

обеспечивающих обучение по МДК, проведение практических занятий, учебной практики, 

осуществляющихруководство производственной практикой:высшее образование, соот-

ветствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля);опыт деятельности в орга-

низациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным; 

дополнительное профессиональное образованиепо программам повышения ква-

лификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 

3 года 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны поз-

волять проверять у обучающихся не только сформированность профессио-

нальных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих 

их умений. 
Код и наименование 

профессиональных ком-

петенций, формируемых 

в рамках модуля 

 

Критерии оценки 

 

Методы оценки 

ПК 4.1. Контролировать 

текущие параметры и 

фактические показатели 

работы систем автомати-

зации в соответствии с 

требованиями норматив-

но-технической докумен-

тации для выявления воз-

можных отклонений. 

контролирует  текущие параметры и 

фактические показатели работы си-

стем автоматизации в соответствии с 

требованиями нормативно-

технической документации для вы-

явления возможных отклонений; 

 

Экспертное наблю-

дение выполнения 

практических работ 

на учебной и произ-

водственной практи-

ках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 4.2. Осуществлять ди-

агностику причин воз-

можных неисправностей и 

отказов систем для выбо-

ра методов и способов их 

устранения 

осуществляет диагностику причин 

возможных неисправностей и отка-

зов систем для выбора методов и 

способов их устранения 

Экспертное наблю-

дение выполнения 

практических работ 

на учебной и произ-

водственной практи-

ках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 4.3. Организовывать 

работы по устранению 

неполадок, отказов обору-

дования и ремонту систем 

в рамках своей компетен-

ции 

организовывает работы по устране-

нию неполадок, отказов оборудова-

ния и ремонту систем в рамках своей 

компетенции 

Экспертное наблю-

дение выполнения 

практических работ 

на учебной и произ-

водственной практи-

ках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 


